2025 YILI
YER (MANEVRA) VINCI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak kuyu icerisine malzeme indirme-
kaldirma islemlerinde kullanilmak iizere yer iistiine (agik alana) tesis edilecek sabit tip 1.5 ton kapasiteli
yer vinci (motor, rediiktor, ving, tambur, halat, kanca ve makara, emniyet ve diger kontrol sistemleri dahil)
alinacaktir.

2- TEKNIiK VERILER

2.1- | Kaldirma kapasitesi 1,5 ton (En alt noktadan malzeme kaldirilacak sekilde )
2.2- | Kaldirma-indirme hiz1 Maks. 1,5 m/s (bu aralikta ayarlanabilir) (invertorlii)
2.3- | Motor Giicii Maks. 30 kW
2.4- - min.@ 12 mm

Halat 6zellikleri - Donmez tip

- Kopma emniyet kat sayisi en az 5
2.5- | Motor koruma ve izolasyon sinifi Min. IP55 ve min. F
2.6- | Sebeke ~380 V AC - 50 Hz.
2.7- | Kumanda gerilimi 24V - 50 Hz
2.8-Halat boyu, makara doniisii ve tambur emniyet sarimi hari¢ 750 metre uzunlugunda olacaktir.
Kullanilacagr kuyunun derinligi 750 metre olup, kuyu dibinden 1,5 ton agirhgindaki malzemeleri
yeristiine ¢ikartabilecektir.
2.9-Yeraltina ihrag edilen halatin diisey konumunu izleyen ve bu metraj bilgisini operatore gorsel olarak
sunan bir sistem bulunacaktir.
2.10-Kanca: DIN 15401 standardinda Kilitli, tek agizli dovme celikten imal edilmis olacaktir. Yiik
kaldiran kanca da yiikiin geri kagmasint onleyen, 360 derece donebilir emniyet mandali olmasi
gerekmektedir. Yiklenici teslimatla birlikte kancaya ait emniyet piminden 3 adet yedek vermesi
gerekmektedir. Rulman kullanimi durumunda periyodik yaglama yapilabilmesi igin gresdrliikle
donatilmalidur.
2.11-Giiriiltt maruziyeti standartlara uygun olacaktir.
2.12-Sistem DIN 15018 ve F.E.M. normlarina uygun olarak isletme grubu min. 3m’e gore imal
edilecektir.
2.13-Boya: Boyanacak biitiin yiizeyler tiimiiyle temizlenecek ve boyanin yiizeye yapigsmasini dnleyecek
veya boyayr bozacak herhangi bir yabanci madde kalmamas: saglanacaktir. Dis ortamin korozif
ozelliklerine dayanikli koruyucu boya yapilacaktir.
2.14-Fren Tipi: Elektro-hidrolik fren olacaktir. Normal durumu kapal: olarak dizayn edilecektir. Sistem
icin gerekli olan hidrolik ekipmanlar ticretsiz verilecektir.
2.15- Kumanda SekKli:

- Kontrol panosundan basma siddetine duyarl joystick kumandali olacaktir. IP68 sinifinda neme
ve toza dayanikli olmalidir. Segilen kumanda tim is sagligi ve giivenligi sartlarini yerine getirmesi
gerekmektedir.

- Sistem, sabit Kontrol paneli haricinde tasinabilir bir kumanda cihazi ile de tam kontrol edilebilir
olacaktir. Kumanda tizerinde acil durdurma butonu bulunacaktir.

- Mobil kumanda ile sabit kumanda arasinda gecis yapilabilir olmalidir, ayn1 anda iki kumandanin
kontroliine izin verilmemelidir.

2.16- Emniyet sistemlerinde olmasi gerekenler;




- Asin Yiik Korumasi Switchi (loadcell) (Asirn yiikte stop saglayan programlama)

- Motor i¢in Koruma (asir1 akim vb.)

- Kaldirma & indirme Limit Anahtar:

- Acil Stop Butonu

- Sesli, Isikh Uyar: ve ikaz Sistemi

- Ving uygun sekilde topraklanmalidir.

Pano Salt Malzemesi TSE li olacaktir.

2.17-Calisma ortam sicakligi :~ -15 + 55 © C araliginda olacaktir.
2.18-Sistemle beraber malzemenin indirilmesinde yonlendirme i¢in Kkullanilacak makara olacaktir.
Makara standartlara ve kapasiteye uygun olacaktir.
2.19-Tambur; min.4 sarim iizerine sistem dizayn edilecektir. Yivli olacaktir.
2.20-Vincin yiik kagirinca devreye giren kavrama sistemi olmalhidir.
2.21-Ving ve baglama elemanlar1 tizerinde goriilebilir sekilde kaldirma kapasitelerinin yazilmasi
gerekmektedir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Ving sisteminin, teknik sarthamede belirtilen sartlara uygun olup olmadiginin kontrol ve muayenesi
ihtiya¢ birimi tarafindan yapilarak uygunluk onay: verildikten sonra, kabul igslemleri TTK Makine ve
Ikmal Dairesi Bagkanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii tarafindan gergeklestirilecektir.
3.2- TTK imalat: kontrol etme yetkisine haiz olacaktir.

3.3- Ving sisteminin isyerinde montajinin tamamlanmasini miiteakip kontrolii yapilacaktir. Devreye alma
isleminden sonra vincin son kontrolii; 14492-1+A1, TS 10116, TS EN 15011 ve TS ISO 9927-1
standartlarina uygun olarak gerceklestirilecek ve buna gore teslim alinacaktir. Test sonuglarinin kabul
edilebilir olmas:1 ve sistemin sartname esaslarini karsiladiginin goriilmesi halinde kabul tutanag:
diizenlenecektir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1- Firmalar, bu sartnamenin 2. maddesini eksiksiz ve tam olarak yamtlayarak teklifleriyle birlikte
sunmak zorundadir. S6z konusu madde cevaplarim teklifleriyle birlikte sunmayan firmalarin
teklifleri degerlendirmeye ahnmayacaktir.

4.2- Halat ve ving sistemi icin gerekli yeterlilik belgeleri ISO-CE -TSE uygunluk belgeli olacaktir.
Teklif ile birlikte bu belgeleri sunmayan firmalarin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.
4.3- Sistemin %10 dinamik test yiikii ile %25 statik test yiikii belgeleri teklif ile birlikte verilecektir.
4.4- Sistemin ¢alisma yeri teklif vermeden once firmalarca goriilebilecektir. Yiiklenici firma imalata
baslamadan once net ol¢iileri yerinde alacak, daha sonra imalata baslayacaktir.

4.5- Sistemin biitiin parcalar1 ve yardimci tiniteleri yeni ve yapimcinin standart ve en son seri imalatindan
olacaktir. Sistemin 2 yillik igletmesi i¢in 6n goriilen yedek pargalarin cins, miktar ve birim fiyatlari teklifte
belirtilecektir.

4.6- Sistemler ihtiyag¢ birimi is sahalarina teslim edilecektir.

4.7- Sistemin is yerine nakliyesi ve montaji yiiklenici firma tarafindan yapilacak, sistem g¢alisir durumda
teslim edilecektir. Montaj esnasinda ihtiyag¢ biriminde mevcut teghizatlardan (caraskal vb. gibi) ticretsiz
olarak istifade edilebilecektir.

4.8- Sistemin firma is yerinde gegici montajin1 miiteakip yol verme ve performans testleri yapilacak ve bu
testler olumlu sonuglandig: taktirde malzemenin gegici kabulii yapilacaktir. Sistemin isyerine montajini
miiteakip 24 ay siireyle firma garantisi altinda galistirilacak ve herhangi bir kusur veya aksilik goriilmedigi
taktirde sistemin kesin kabulii yapilacaktir. Firmalar, tasiyici halat hasarlanmalarina karsi (Tel kirigi, kus
kafesi, ezilme vs.) 36 ay degistirme garantisi vermelidir.

4.9- Teslimatla ile birlikte verilecek resimler / dokiimanlar;




- Sistemde kullanilan ekipmanlarin ayri ayr1 TSE belgeleri verilecektir.

- Kullanma — bakim ve yaglama kataloglar: 2 takim olarak verilecektir.

- Montaj katalogu, 2 Adet

- Ving genel goriintis resmi ve kesitleri, motor vb. malzemelerin ¢izimi yapilan parcalarin solidworks

programinda ¢izim part ve teknik resim dosyalar: bilgisayar ortaminda kurumuza teslim edilecek.

- Elektrik tek hat diyagrama, elektrik kontrol sistemini tanitan dokiiman resimler

- Kontaktor, role, limit anahtarlar, kumanda anahtarlari, motorlar vb. hazir elemanlara ait kataloglar

- Rediiktorler ve elektrik motorlarinin tizerine, teknik 6zellikleri belirtilen bir etiket konacaktir.

- Hidrolik sistem devre semasi.
Yukarida yer alan resimler, ekipmanlarla ilgili ana boyutlari ve ekipmanlar arasindaki agikliklar:
gosterecek detaylara haiz olacaktir.
4.10- Yiklenici; asir yik testi, statik ytik testi, dinamik yiik testi gibi yer vincinin muayene kosullarin
saglamak zorundadir. Bu testler devreye alma sirasinda yapilacaksa istenilen agirhik ve diger sartlar
yiiklenici saglamak zorundadir. Testler fabrika ortaminda saglanacaksa; Teknik gezi, yol, yemek ve
konaklamay1 yiiklenicinin karsilamasi kosuluyla ihtiya¢ birimine ait 2 teknik personel tarafindan
yiiklenicinin belirleyecegi glivenli fabrika ortaminda testler gergeklestirilebilecektir.
4.11- Servis, talebimiz (olursa) en kisa siire igerisinde tretici tarafindan saglanabilir olmali, bu siire
s6zlesmede tarif edilmelidir.
4.12 - Firma, sisteme satis tarihinden itibaren 10 yil boyunca servis hizmeti saglayabilir olacaktir.
4.13- Sistemin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Daire Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri
Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligi’na miiracaat edeceklerdir.
Firmanin faturay: kestigi tarihte, sistemi, faturalari ve muayene formunu TTKya teslim etmeleri
gerekmektedir.
4.14- Fatura asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi, Sehit Arif Cakir Caddesi N0:65 KARAELMAS 8157 8618
67520 Kilimli ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI:

5.1- Firmalar tekliflerinde sistemin komple ¢alisir halde teslim siiresini belirteceklerdir. Sistem 90 takvim
giinii i¢inde teslim edilmis olacaktir.

5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Malzemenin Cinsi Ihtiya¢ Birimi Siparis Miktarn
Yer Vinci— 1,5 Ton Karadon TIM 1 Adet




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve Tkmal Dairesi Bagskanhgina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarimza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISi

(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral: faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr



